DESECHOS DE PETROLEO A COMBUSTIBLE

Proceso de conversion de residuos de petrdleo a combustible

El Proceso de SUSTECH para la conversion de residuos de petréleo para combustible, contiene los siguientes pasos:

1. Precalentamiento de hidrocarburos pesados y filtracion (necesario para lodos y desechos)

Los lodos ("sludge"), al ser un material semisélido no es facilmente bombeable debido a su elevada viscosidad. Por lo
tanto, es necesario precalentar los lodos para reducir esta viscosidad y facilitar su bombeo. Luego se pasa por filtros
para separar los desechos como el algodon, el cuero, plastico, piedras, etc. El lodo filtrado se recoge para su posterior
procesamiento.

El lodo caliente se pasa a través de filtros Gyro especialmente disefiados para eliminar restos, asi como una parte
importante de particulas sélidas, tales como arenas, limos, incrustaciones, etc. El lodo se pre-trata con productos
quimicos patentados para facilitar su deshidratacion. De esta manera, gran parte del agua emulsionada se elimina
antes de que los lodos continlen su procesamiento. De esta forma, los lodos pre-acondicionados tendran un
porcentaje minimo de agua y sedimentos.

Lo anterior también es cierto para otros residuos de petroleo tales como hidrocarburos decantados y suelos
contaminados.

2. La pirdlisis y la conversion catalitica

Los hidrocarburos pesados fundidos tales como lodos y residuo de destilacidn al vacio se bombean al reactor, el cual
es hermético. El reactor se purga inicialmente con nitrégeno para crear un ambiente a prueba de llama. El liquido luego
se calienta a unos 250 °C - 350 °C. Los reactores -revestidos de acero inoxidable- estan aislados térmicamente con un
material ceramico resistente a elevadas temperaturas y a prueba de llama.

3. En el reactor

La mezcla se calienta y se producira la reaccion de los hidrocarburos ligeros en la presencia del catalizador. Sin
embargo, los vapores surgieron de cadenas largas de hidrocarburos mas pesados y son similares a los polimeros en
su estructura. El catalizador ayuda a reagrupar las moléculas para formar gases ligeros, que son luego evacuados a los
condensadores.

4. La condensacion del vapor
La mezcla de gases condensables y no condensables del convertidor catalitico es alimentada a un sistema

condensador dual donde las fracciones livianas y los destilados medios se condensan y se recuperan como
combustible.
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5. Condensado a tanques

El condensado que sale de los condensadores duales se recoge en tanques de almacenamiento. El producto en esta
etapa esta libre de particulas sélidas y de agua.

6. No condensables para uso combustible

Las fracciones no condensables se evacuan y se mezclan con aire para su uso como combustible para la alimentacion
de los quemadores de la caldera Triple-Flex.

7. Recuperacion de residuos

Los residuos del sistema constan de dos fases, una fase sélida y una fase gaseosa. La fase sélida consta de un producto
carbonizado junto con un poco de arenay otras particulas de los lodos. Sin embargo, si se usa residuo del proceso de
destilacién al vacio como materia prima, el residuo sélido es Pet Coke, que tiene un valor de reventa.

Recuperacion de petréleo de lodos

El lodo del fondo del tanque normalmente consta de aproximadamente un 60% de hidrocarburos, siendo el resto
arena, silice y agua. El contenido de hidrocarburos en el lodo puede variar y el rendimiento es de aproximadamente
95% o mas del contenido de hidrocarburos en el lodo.

Por ejemplo, cada tonelada de lodos produce 660 litros de diésel equivalente sobre la base de 60% de contenido de
hidrocarburos en el lodo. Normalmente la tasa de recuperacién supera el 95% del contenido de hidrocarburos en el
lodo.

Recuperacion de hidrocarburos del residuo de destilacién al vacio

Cuando el residuo de vacio se procesa en el sistema SUSTECH, se habia observado que el 70% del residuo se convierte
en hidrocarburos ligeros tales como nafta, gasolina, kerosene, diésel, etc. La mezcla de El combustible consistente en
la mezcla mencionada se puede alimentar a las columnas de destilacion junto con otras cargas; asi, la tasa de
recuperacion de la refineria aumenta en casi el 21% teniendo en cuenta el hecho de que el residuo de vacio es
aproximadamente el 30% de la carga a la misma. El resto del residuo de vacio termina como coke o carbén, el cual
tiene valor comercial y se puede vender.

Los lodos de refineria de petréleo p Prueba de combustible
introducido en la maquina SUSTECH rocesos extraido y las llamas
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